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Обечайки, втулки, цилиндры, патрубки 
 

Применение обечаек и втулок 
 
Обечайка – открытый с торцов цилиндрический или конический барабан (без днищ). Традиционно 
обечайками считаются детали из листового материала, однако выделяются бесшовные обечайки 
(втулки), более стойкие к механическим нагрузкам. Швы в конструкции обечайки приводят к снижению 
прочностных характеристик детали и, следовательно, к большей материалоёмкости по сравнению с 
бесшовными обечайками (втулками). 
 
Обечайки и втулки являются основным элементом корпуса для паровых котлов, баков, резервуаров, 
баллонов высокого давления, теплообменного оборудования, ректификационных колонн, сосудов, 
аппаратов и тому подобного технологического и ёмкостного оборудования. 
 
Изготовление обечаек 
 
Обечайки стальные получают вальцовкой при толщине листа до 40 мм, гибкой и раскаткой — при 
большей толщине листа. Замыкание стыка Обечайки с днищем под сварку или клепку производят с 
помощью стяжных колец или в кондукторах. 
 
Изготовление литых бесшовных обечаек (стальных втулок) 
 
Обечайки стальные бесшовные (втулки) с толщиной стенки свыше 40 мм изготавливаются методом 
ЦЭШЛ. Наша установка (ЦЭШЛ) позволяет изготавливать обечайки стальные, втулки, детали 
вращения массой заготовки до 1100 кг. Максимальная высота изделия – 450 мм, диаметр деталей – 
до 3000 мм. Обечайки стальные, детали вращения массой свыше 1100 кг изготавливаются из 
поковки. Обечайки стальные из заготовок, отлитых методом ЦЭШЛ, проходят термообработку в печи 
диаметром 3000 мм, с проверкой мех. свойств и контролем хим. состава, структуры металла. 
 
Материалы для производства обечаек 
 
Обечайки стальные производятся из следующих марок сталей: 20, 09Г2С, 15Х5М, 12Х18Н10Т, 
06ХН28МДТ, 10Х17Н13М2Т. 
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